






6 7

加工性
曲げ部分にクラックが発生せず、錆の原因をつくりません。

耐久性（塩水噴霧試験と実曝試験）

180° IT曲げ加工後、曲げ部分の
 顕微鏡拡大写真撮影

塩水噴霧試験
試験時間 ： 2000時間
180°　IT曲げ

沖縄実曝露10年
90°　折り曲げ部

ふっ素樹脂塗装鋼板

ふっ素樹脂フィルムラミネート鋼板（フロールボンド）

ふっ素樹脂フィルムラミネート鋼板（フロールボンド）

ふっ素樹脂塗装鋼板

180° 折り曲げ部の塩水噴霧試験においても錆び等の発生はなく、90°折り曲げ部の屋外曝露試験でも良好です。

※ 常温180° IT曲げ加工とは、同一板厚のものを
　 1枚挿入し180°曲げたもの

製鐵所 高炉屋根 （大分県 大分市 臨海工業地帯）　

施行当時（1979年） 平成16年2月調査

施行当時（1986年） 平成18年2月調査

中学校体育館 屋根 （神奈川県 横浜市 郊外）　

小学校体育館 屋根 （長野県 長野市 山間部/多雪地帯）　

施行当時（1981年） 平成17年10月調査　

25年経過

24年経過

19年経過

ふっ素樹脂フィルムラミネート鋼板

加工性・耐久性 曲げ加工部の耐久性が優れています。 経時調査例 経時での変化が少なくゆるぎない信頼性を発揮しています。



原材料の種類  板厚み（ｍｍ） 板 幅（ｍｍ）
溶融亜鉛めっき  ０．２5～１．６ ６１０～1219スーパーダイマ  
ステンレス  ０.25～１．５ ６１０～1219 
アルミニウム  ０.32～２．０ ６1０～1219

※切断長（切板）700～4200mm
※製造可能材質等、製品仕様の詳細については相談ください。






